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Ultratrumpujy impulsy lazeriai yra
naudojami medziagy mikroapdirbimui
mokslo, technologijy ir medicinos srityse.
Viena i§ populiaréjanCiy mokslo ir
technologijos sriCiy, kurioje naudojamas
lazerinis pavirSiy apdirbimas, yra gyvosios
gamtos jkvépty (biomimetiniy) funkciniy
pavirSiy gamyba. Funkciniai pavirsiai
gamtoje vystési ir evoliucionavo milijonus
mety, tam, kad padéty rasims islikti, todél
dirbtinai pagaminti ir imituoti Siuos pavirsius
pavirSiy galima rasti ant jvairiy gyvinuy,
vabzdziy ir augaly. Paprastai tokie pavirsiai
susideda sudétingy rasty nano- ar
mikroskalése, kurie suteikia tokias
naudingas savybes, kaip atsparumas
vandeniui, trinties mazinimas, sukibimo
didinimas, skaidrumas, struktdrinés spalvos
ir kitos. Lazerinis apdirbimas yra puikus
jrankis kuriant funkcinius pavirsius, nes jis
gali bGti naudojamas tiek mikro, tiek
nanometrinése skalése. Pavirsiaus
struktdrinimas mikrometry skaléje gali bati
pasiektas naudojant tiesioginio lazerinio
rasymo technologijg, naudojant medziagos
abliacijg [1]. Sios technologijos skiriamaja
geba riboja lazerio Sviesos difrakcijos riba.
Lazerinis struktdrinimas, virsSijantis
difrakcine ribg, nanoskaléje, realizuojamas
per savaime susiorganizuojancius darinius
tokius kaip, lazeriu inicijuoti periodiniai
pavirsSiaus dariniai arba raibuliai. Lazerine
spinduliuote sukurti nano- ir mikrodariniai
gali bati panaudoti formuojant funkcinius
pavirsSius su pakeistomis drékinimo [2],
optinémis [3] ar tribologinémis [4]
savybémis. Vis dar retai moksliniuose
darbuose tiriant technologijos galimybes

yra atsizvelgiama | proceso efektyvumg ir
nasuma, o tai yra labai svarbds parametrai
norint technologijg perkelti iS laboratorijos |
pramone [5-7].
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